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Historie vyroby svicek

Svicka — prastary spalovaci svételny zdroj, provazi lidstvo v primitivni
podobé jiz od pravéku, kdy ¢loveék zjistil, Ze vldkno ¢i diivko ve ztuhlém tuku
dava svétlo.

Jako material mimofadné vhodny k vyrobé svicek se jiz ve starovéku
ukazal v€eli vosk. Nicméné po celou historii osvétlovani aZz do soucasnosti §lo o
materidl limitované dostupny, a tedy velmi drahy. To omezovalo okruh
pouzivani osvétleni voskovicemi jen na nejbohatSi vrstvy spole¢nosti, pro
vyznamné uddlosti ¢i cirkevni obfady. VEeli vosk byl az do 19. stoleti
povazovan za nejlepsi material k vyrobé svicek a byly z n¢j jiz ve stiedovéku
zhotovovany napf. 1 svicky k méteni Casu.

Ve stiedovéku 1 raném novovéku byl vceli vosk ve stfedni Evropé
povazovan za mimofadnou surovinu a objevuje se mimo jiné napi. také jako
jedna z forem placeni poplatkli v femeslnickych ceSich (,,plat ve vosku,,). V
Ceskych zemich ziskdvali surovy vceli vosk od vcelai voskari, ktefi jej
zpracovavali na hmotu vhodnou k vyrobé svicek. Nasledn€ jej prodavali
svickaiftm a ti z ni délali voskovice. Svickafi byli velmi vaZeni a bohati

femeslnici.



Az do 14. stoleti byl v ¢eskych zemich
svickaii zpracovavan pouze vleli vosk
piirodni barvy, az v roce 1342 bylo v Praze
udéleno prvni privilegium na béleni vosku
voskafi Janu Bavorovi pro jeho ,,dilnu na liti
vosku,,. Tak se technologie znama dosud jen v
[talii poprvé objevila i v Ceskych zemich a
bily vosk jiz nebylo tfeba dovazet. Tehdy byl

vosk bélen na slunci. Voskari a svickati bylo

ve méstech ve stfedovéku 1 v novovéku jen
malo, protoze okruh jejich zakaznikd byl velmi omezeny. Vyrobci svi¢ek byli
Casto piidruzenymi ¢leny mydlatskych cechil.

Nejdostupnéjs$im materialem pro vyrobu svicek byl po tisicileti Itj. Od
starovéku byl nej€astéji pouzivan skopovy €1 hovézi, ale bylo moZzné zvolit
jakykoliv 1y v libovolné smési. Vyrobou lojovych svicek jako doplikovym
produktem vedle mydla se v Evropé od stfedovéku nejCastéji zabyvali mydlafi
(n€kde zvani lojovnici), velmi Casto lojové svicky ze zbytkoveého loje vyrabéli
také feznici. S obecnym rozsifenim pouzivani lojovych svi¢ek ve stiedni Evropé
v 15. stoleti se tak ndsobily 1 poCty cechovnich sporti feznikii a mydlai o pravo
na vyrobu lojovych svicek. Lojové svicky byly az do druhé poloviny 19. stoleti
vyrdbény i pfimo v domécnostech, at’ jiz ze surového loje nebo ze zbytki po
vyhotelych lojovych svickach.

Lojové svicky byly cenové velmi snadno dostupné, rychle hotely a pii
nespravném hoteni odporné pachly. Pii hoteni také rychle okapaval lij, a proto
maji svicny na lojové svi¢ky zpravidla okolo stfedového tuleje SirSi misku na
zachytavani rozteklého loje, mimo jiné i1 proto, aby bylo moZné surovinu znovu
pouzit. U lojovych svi¢ek tak velmi zalezeno na kvalité loje (od stfedovéku
nejastéji smeés skopového a hovéziho loje), na zpiisobu jeho zpracovani a na

pouzitém knotu.



Po dlouhé staleti ziistavala vyroba lojovych svicek stile stejnd. Zmeénu
pfinesla doba na prelomu 18. a 19. stoleti, kdy se zacala rozvijet primyslova
vyroba lojovych svicek. Byly to pravé hromadné vyrobny lojovych svicek,
odkud vysly podnéty k vylepSovani kvality lojovych svicek a pozdéji také
impulsy k rozvoji novych svickaiskych hmot na bazi laciného loje. V
habsburské monarchii byly zakladany prvni tovarny na vyrobu lojovych svicek v
okoli Vidné&, vétSinou se hovofilo o vyrobé¢ hospodarskych lojovych svicek, a
tovarny je vyrabély spolu s mydlem a dalSimi produkty, jejichz hlavni surovinou
byl 1. Nejvétsi tovarnou na vyrobu lojovych svi¢ek v Ceskych zemich pred
polovinou 19. stoleti byl prazsky zavod firmy L. A. Lowy, ,,tovarna na vyrobu
svicek a mydla,, (pozd¢ji také vyroba stearinovych svicek).

V 19. stoleti hledali vyrobci nové materidly vhodné na vyrobu svicek.

Hledani vhodné receptury na vyrobu hmoty vhodné pro hromadnou vyrobu

kvalitnich a lacinych svicek na bazi

loje trvalo dosti dlouho. Novinky v
tomto oboru pfindSeli zejména
francouzsti chemikové a fyzikové a
chemicti technologové zabyvajici se
rozkladem a zmydelnovanim tuki. Do

praxe noveé postupy casto uvadéla

pafizska firma na vyrobu svicek J. L.

Cambacér. V roce 1825 si nechal patentovat postup na vyrobu stearinovych,
margarinovych a oxygenovych svicek.

Margarinové svicky byly bilé, prihledné, lesklé a pevné svicky, které
dobfe hotely a malo cadily; ptiblizovaly se svymi uZitnymi parametry
voskovicim. Ale stale byly, tak jako voskovice, jest¢ pomérne drahé.

Stearin byl ve 20. letech 19. stoleti opravnéné pokladan za idealni material
pro vyrobu modernich lojovych svicek, ale zdokonalovani vyrobnich postupl

bylo dosti naro¢né a zdlouhavé. Teprve v letech 1833 az 1834 se podatilo zlepsit
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zpracovani stearinu natolik, ze bylo mozné uvést jej do tovarniho provozu.
Nicméné jiz v roce 1845 bylo v habsburské monarchii devét tovaren na vyrobu
stearinovych svicek. Tovarni vyroba stearinovych svi¢ek byla také spojena s
vyrobou mydla a dalSich produkti, aby byla pln¢ vyuzita zakladni surovina.

Ani stearinové svicky nepattily do poloviny 19. stoleti k nejlevnéj$im a v méné
majetnych vrstvach byly stale nejCastéji pouzivdny zejména femeslné c¢i
podomacku vyrabéné lojové svicky.

Stearinové svicky byly zpocatku vyrdbény z hovéziho a skopového loje,
pozdéji byly jako zakladni surovina pouzivany i vedlejsi produkty z vyroby
margarinu a pevné odpadové tuky. Do 60. let 19. stoleti pfevazovala ru¢ni prace
a jednoduché dievéné stroje, nékolik stroji vynalezenych v 60. az 80. letech 19.
stoleti ale vyrobu mechanizovalo. Strojni vyrobu umoznilo az ptfidani urcitého
mnozstvi parafinu do zpracované hmoty; to omezilo krystalizaci a lamavost
zékladniho materiélu.

Parafin je smés vysSich nasycenych alifatickych uhlovodikii (alkant).
Prvni parafin byl izolovan z dehtu z bukového dieva jiz roku 1833. Néastup
levného parafinu a cenové dostupnych parafinovych svicek je spojen az se
zacatkem druhé poloviny 19. stoleti, kdy zacal byt ziskdvan z ropnych frakci. To

jiz ale byla doba, kdy svickam

prakticté)si petrolejky.
Paradoxné¢ je tak wvrchol
vyroby  svicek  soucasné
pocatkem doby jejich tstupu z
pozice jednoho z
nejvyznamnéjSich svételnych

zdrojd az do postupného

utlumu vyroby.



Typy svicek

TaZené svicky
Zakladni, nejstarsi a tradi¢ni typ svicky je
svicka vyrobena technikou namaceni. Vyrobni
postup spo¢iva v tom, ze se piipraveny knot
opakované¢ namaci do roztavené¢ho vosku. Po
kazdém namoceni se vosk nechd zaschnout a
postup se opakuje. Svicka postupnym
namacenim nabyv4a na objemu a tvaruje se.

Vysledné svicky mohou byt dlouhé, stihlé,

elegantni, zizené smérem k hornimu konci, ale

také kratké a pomérné silné. Délka zavisi na délce pouzitého knotu.

Lité svicky

Od pocatku 19. stoleti se vétSina svicek
vyrabéla tazenim, neZ se objevil stearin.
Zjistilo se, ze zvySuje srazlivost vosku a diky
tomu vznikl novy zpiisob vyroby svicek, totiz

odlévanim do forem. Nejprve se odlévaly

jednoduché valcovité tvary, v pozdéjsi dobe se

vvvvv

barevnost prakticky nekonecna.

Svi¢ky ze véeliho vosku
Véeli vosk ma jedinecné a neobycejné

vlastnosti. Nejen ze pii hoteni pfekrasné voni, ale
navic ma od pfirody krasnou medovou barvu,
ktera svicce dodava zvlastni kouzlo. Neni o mnoho
draz8i nez parafin a jetho velkou vyhodou je, ze

hoti pomaleji, a tim prodluZuje Zivotnost svicky.
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Vosk sam je vedlejsim produktem vyroby medu — odedévna také vyroba svicek
patiila k vcelafskému femeslu. Na rozdil od parafinu se vceli vosk pii
zpracovani dost lepi, proto svicky vyrobené vyhradné z n¢j jsou vétSinou bud’
tazené, nebo stacené, ne lité¢ (vychladly vosk nelze z formy dostat, pokud neni

pouzita specialni latka, jiz je forma pied nalitim vosku vymazana).

Material

Vosk
Parafin

Jedna se o zakladni typ vosku uzivany k vyrobé svicek. Tato hmota bez
barvy a zapachu vznika jako vedlejsi produkt rafinace ropy. VéEtSinou se prodava
ve form¢ kulicek nebo hrudek. Taje pfi teploté¢ mezi 40 — 71 °C. Pfi vyrobé
svicek se do n& vétSinou piidava stearin, ale je mozné koupit 1 prfedem

pfipravenou smeés téchto dvou typl vosku.

Véeli vosk

Jde o pfirodni substanci, ktera se vétSinou prodava v ptirodnich barvach.
VétSinou se pouzivd v kombinacich s jinymi vosky, které zpomaluji hoteni a
prodluzuji Zivotnost svicky.

Prodava se také v podobé plath, které se vyborné hodi k ptipraveé
stacenych svicek. Vyroba svicek staCenim je ze vSech technik nejjednodussi,
protoZe neni tfeba vosk zahtivat. Pokud chcete mit svicku nahote seSikmenou,
musite Cast platu pied zavinutim odfiznout. Odiezky lze pouZit na piidani k

jinym typum vosku k prodlouzeni doby jejich hoteni.

Stearin
Ptidava se k parafinovému vosku pro zvySeni srdzlivosti predevSim u

litych svicek, aby se lépe vyklapély z formy. Stearin také sniZzuje odkapavani
vosku. Pokud jde o mnozstvi, 1ze doporucit pomér jednoho dilu stearinu na deset
dilti parafinu. Pokud je stearinu pftili§ mnoho, miize to ovlivnit vzhled svicky,
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kterd pak na povrchu muze pfipominat mydlo. Pii vyrob& svicek nejprve
rozpust'te stearin a pak k nému pridejte dalsi vosky. Pokud svicky barvite, spojte

vzdy nejprve barvu se stearinem, pak teprve piidejte ostatni slozky.

Knoty
Je dllezité vybrat vzdy pro kazdou svicku ten spravny knot. Pokud je knot

ptili§ tenky, bude plamen maly nebo jej mlize kaluz rozpusténého vosku zhasit
anebo miZe svicka odkapdvat. Knot sdm v podstaté nehofi, je zprostiedkovava
spojeni mezi plamenem a vypary z rozpusténého vosku — prave ony totiz hofi.

Knot by mél stale asi o 1-2 cm ptesahovat vrchol svicky. VétSinou byva
vyrobeny ze spletenych bavinénych vldken. Knoty existuji v riiznych tloustkéach,
které volime podle priméru vyrabéné svicky — ¢im siln€j$i svicka, tim
mohutnéj$i ma byt knot.

S vyjimkou knotli na taZzené svicky je nutné knoty ptedem impregnovat.
Nékdy lze uz impregnované knoty koupit, lepsi ovSem bude, kdyz si je
pfipravite sami. V nadob¢ s dvojitym dnem si rozpust'te trochu vosku. Do n¢j
namocte knoty a nechte je pét minut louhovat. Potom je z vosku vyjméte,
narovnejte a nechte zaschnout na plechu na peceni vyloZenym voskovanym

papirem.

Parfémy
Viné na svicky jsou specidlni parfémy

vyrabéné vyhradné k piridavani do vosku. Je
mozné piidat do vosku néjakou ptirodni silici, ne

vSechny vSak voni pfi hotfeni pfijemné.

Barvivo
Vosk lze barvit na celé¢ spektrum barev

pomoci specidlnich barviv, ktera se prodavaji bud’

v kusové, nebo praSkové formée. Vyrobci vétSinou
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ptikladaji pouceni, kolik vosku lze pfisluSnym mnozstvim obarvit, ale to stejné
vetSinou zavisi na tom, jak sytou barvu chcete ziskat. Pokud se pokousite obarvit
svétlou svicku macenim, musi byt barva dostatecné sytd, aby se na povrchu
svicky uplatnila.

Pokud chcete vosk obarvit vice nez jednou barvou, pifidavejte jednotlivé
barvy postupné. Nesmite zapomenout, Ze barva roztaveného vosku je jind nez

jeho barva po ztuhnuti.

Navody na vyrobu svicek

Vyroba svi¢ek tazenim

1. Vlozte voskovou smés do tavné nadoby a zahtivejte ji v hrnci S
vodou na teplotu 70-73°C. Spravna teplota voskové smési je
dilezitd pro dosazeni svicek s dokonalym povrchem. Nikdy
nezahfivejte voskovou smés piimo v hrnci, hrozi riziko vzplanuti

voskové smési a ndsledného pozaru.

2. Namichejte vami pozadovanou barvu. Nepiidavejte pfilis
mnoho barviva, staci 2-4 g barviva na 1 kg voskové smési. K

otestovani odstinu barvy miiZete nalit trochu tekutého vosku do

nadoby se studenou vodou. Pfili§ mnoho barviva miize negativné
ovlivnit zplisob hofeni vasi svicky. Rlzné druhy barviv mohou byt vzijemné
smichany, ¢imz Ize dosdhnou Siroké Skaly barev.

N

3. Rozhodnéte se, jaky prameér svicky checete vyrobit a podle s - ~

| Jaky p | y yr | p — :\w
toho zvolte velikost knotu. Ud¢€lejte smycku na konci knotu, Q*\d
coz také ovlivni tvar konce svicky. U kulatych knotl je ‘ 1
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dalezita orientace knotu. Jednotliva vldkna musi sméfovat do pismene "V".

4. Namacejte knot do tekutého vosku asi 1,5 cm pod smycku. »
Prvni namoceni musi trvat trochu déle asi 5 vtefin, aby se a
tkanina knotu pln¢ nasakla. Drzte knot nad tavnou nadobou a

nechte piebyte¢ny vosk odkapat a potom natahnéte knot. - m

5. Svicka se musi nechat ochladit po kazdém namoceni asi na 35°C. Jako test

teploty mtzete prilozit svicku k vasi tvaii, pokud necitite znatelny rozdil teploty,

mizete zah4jit dalsi operaci. Je dualezité dodrzovat stejny ] " v
S

'

rytmus pii namaceni svicky. Rychlym pohybem ponoite

svicku - chvili vydrzte (asi 1 vtefinu) - rychle vytahnéte - i
!

nechte odkapnout - nechte ochladit - znova namocte, atd.

Jestlize vdm svicka uplné vychladla, z divodu pteruseni prace, pak nasledné

namoceni musi trvat déle, asi 5 vtefin.

6. Na rozdil od svicek ze vceliho vosku, svicky z parafinu nebo
parafin/stearinové smési mohou byt ochlazovany ve studené vodé (asi 20°C).

Pak je nezbytné po kazdém vychladnuti svicku vysusit hadiikem.

7. Kdyz svicka dosdhne vami pozadovaného primeéru,
odfiznéte spodni ¢ast svicky dfive, neZ vychladne. Potom
kutalejte svicku pod mirnym tlakem po pracovni desce

sklonénou pod uhlem 45°. Potom pfitlacte svicku kolmo k

pracovni desce, dokud nebude vzpiimené stat. Odiiznéte

smycku na konci knotu.
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Vyroba svicek litim

Pokud se rozhodnete vyrabét svicky litim, musite si nejprve zvolit

spravnou formu. Formou se pak mlize stat cokoliv. Pii vybéru vhodné formy je

tteba jen myslet na to, zda pljde svicka z formicky vyklopit. Samoziejmé

muzete zvolit i postup, pii némz je forma
soucasti jiz hotové svicky. V takovém
pfipadé vam dobie poslouzi napi. otfechové
skotapky, kvétinacky, plechovky, zajimavé
sklenicky, musle apod. Fantazii se meze

nekladou.

V pfipadé, Ze budete
chtit svicku ,bez obalu®,
idedlni jsou bud specidlni
formy na svicky, nebo si
muizete jednoduché formy
vyrobit sami z kartonu, jimz
vosk neprosakne a navic miize
na svice vytvofit zajimavou

strukturu. Nebo muzete vyuzit

napt. tvarové zajimavych oballl, jako jsou krabice od dzusl a jinych néapoji a

potravin.




1. Naplnte maceci nadobu voskem a zahiejte nepiimo v hrnci s vodou na teplotu
80°C - 90°C. Spravna teplota je rozhodujici pro kvalitu povrchu svicky a pro jeji
snadné vytazeni z formy. Z divodu rizika pozaru nikdy nezahtivejte vosk pfimo

v hrnci.
2. Pro dosazeni poZzadovaného barevného odstinu vmichame barvivo.

3. Knot musi mit spravnou velikost pro dany primér formy. U nevalcovych

tvar forem se rozhodnéte dle stfedniho praméru formy.

4. Udélejte dvojity uzel na konci knotu a piistiihnéte na
pozadovanou délku. Sikmé zastfizeni knotu umozni snazsi
protazeni formou. Knot protadhnéte od Spicky formy a na druhé | “ -~
strané zajistéte pomoci jehly. PresvédCte se, Ze dvojity uzel r_j

pln¢ tésni otvor v kr¢ku formy. Pro lepsi utésnéni miizete pouzit specialni tmel.

5. Naplitte formu roztavenym voskem. Chladnutim vosku se | =y
vytvoii krater, ktery je nutno nékolikrat dolit. Pro vytvofeni S
pruhovanych svicek 1ze formu naklonit a naplnit ji n€kolikrat

s riznymi barevnymi odstiny vosku.

6. Pokud voskova smés ve formé
jiz uplné vychladla, odstfihnéte
konec knotu u Spicky formy.
Potom muzZete vyjmout svicku z
formy. Pokud nejde svicka z formy
vytahnout, vlozte ji na 30 min do

lednicky.
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Vyroba plovoucich svic¢ek

Na vyrobu plovoucich svicek mlizete pouzit nejrizné;si formicky (napf.

formicky na vanoc¢ni cukrovi, rizné babovicky apod.)

1. Naplnte maceci nadobu voskem a zahtejte neptimo v hrnci S vodou na teplotu

80°C.

2. Pro dosaZeni pozadovaného barevného odstinu vmichame barvivo.

3. Nejdfive naplite formu asi 3 mm pod okraj formy.

4. Po kratké chvili vosk zacne na dné formy tuhnout. Jestlize 3
-
nyni vloZite knot do stfedu formy, pliSek knotu se pfilepi ke ';. - <
-—

spodku formy.

5. Nechte vosk vychladnout, dokud se nevytvoii krater, a
potom naplnte formu az po okraj. Timto zplisobem zabranite

tomu, aby na sténé svicky, ktera byla ve styku s formou, byly
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vidét stopy po krateru a dosdhnete pékného hladkého povrchu svicky.

6. Po tplném vychladnuti svicek je snadno vyndate z formy.

Vyroba sviCek vrstvenim

Velmi efektni jsou také vrstvené svicky, které
se délaji tak, ze jen na knot navléknete platky
vosku, které mohou tvorit rizné barevné 1

tvarové efekty.

1. Roztavte vosk tak, jak popisujeme v

ptedeslych navodech.

2. Pro dosaZeni pozadovaného barevného odstinu vmichejte barvivo.

3. Pripravte si plech na peceni a vylozte jej pecicim papirem. Vosk nalijte na

plech tak, aby se vytvofila jednolita vrstva silna cca 3 —5 mm.
4. Pockejte cca 1 minutu a pomoci noze plat nafezejte na ¢tvereCky o velikosti

ptiblizn¢ 10 x 10 cm. Uprostfed kazdého z nich udélejte paratkem dirku. Az

vosk uplné ztuhne, miizete vytvofené CtvereCky sejmout z plechu.

17



5. Navrste ctvereCky na sebe a dirou uprostred

protahnéte zesileny svickovy knot.

6. I po Uplném zatuhnuti vosku miZzete
poopravit vzhled kazdého ¢&tvereCku — lze jej
mirné roztavit nad parou. K odstranéni zbytkl
vosku nebo k upravé okraji mulzete pouzit

obycCejné nlizky.
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